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ENTREGA 2

Elaborado por Juan Alvarez Salazar, electromecanico

Alicates
Los alicates son herramientas manuales
disefiadas para sujetar, doblar o cortar.

Las partes principales que los com-
ponen son las quijadas, cortadores de
alambre, tornillo de sujecion y el mango
con aislamiento. Se fabrican de distin-
tas formas, pesos y tamarios. (Fig. 2)

Cortadores
de alambre

Mango con
aislamiento

Tornillo de
sujecion

:Quijadas
Figura 2. Partes de los alicates

Los tipos de alicates mas utilizados
son: (Fig. 3)

+ Punta redonda.

- De tenaza.

- De corte.

- De mecanico.

- De punta semiplana o fina (plana).
- De electricista.

Deficiencias tipicas

- Quijadas melladas o desgastadas.

- Pinzas desgastadas.

- Utilizacion para apretar o aflojar tuer-
cas o tornillos.

« Utilizacion para cortar materiales mas
duros del que compone las quijadas.

- Golpear con los laterales.

+ Utilizar como martillo la parte plana.

Prevencion
Herramienta

- Los alicates de corte lateral deben
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Pinzas de tenaza

De punta
redonda

anejo de herramientas
manuales basicas

\

De electricista

Figura 3. Tipos de alicates mas utilizados

llevar una defensa sobre el filo de
corte para evitar las lesiones produ-
cidas por el desprendimiento de los
extremos cortos de alambre.

+ Quijadas sin desgastes 0 melladas
y mangos en buen estado.

+ Tornillo o pasador en buen estado.

- Herramienta sin grasas o aceites.

Utilizacion
- Los alicates no deben utilizarse en
lugar de las llaves, ya que sus mor-

semiplana

dazas son flexibles y frecuentemente
resbalan. Ademas tienden a redon-
dear los angulos de las cabezas de
los pernos y tuercas, dejando mar-
cas de las mordazas sobre las su-
perficies. (Fig. 4)

+ No utilizar para cortar materiales mas

duros que las quijadas.

- Ultilizar exclusivamente para sujetar,

doblar o cortar.

» No colocar los dedos entre los mangos.
+ No golpear piezas u objetos con los
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alicates.

Mantenimiento.

Engrasar periédicamente el pasador
de la articulacion.

Cinceles

Los cinceles son herramientas de ma-
no disefiadas para cortar, ranurar o
desbastar material en frio, mediante
la transmision de un impacto. Son de
acero en forma de barras, de seccion
rectangular, hexagonal, cuadrada o re-
donda, con filo en un extremo y bise-
lado en el extremo opuesto.

Las partes principales son la arista de
corte, cufa, cuerpo, cabeza y extremo
de golpeo. (Fig. 5)

Los distintos tipos de cinceles se cla-
sifican en funcion del angulo de filo y
éste cambia segun el material que se
desea trabajar, tomando como norma
general los siguientes:

Materiales muy blandos 30°
Cobre y bronce 40°

Laton 50°

Acero 60°

Hierro fundido 70°

El angulo de cufia debe ser de 8° a
10° para cinceles de corte o desbas-
te y para el cincel ranurador el angulo
sera de 35°, pues es el adecuado pa-
ra hacer ranuras, cortes profundos o
chaveteados.

Deficiencias tipicas
Utilizar cincel con cabeza achatada,
poco afilada o céncava.

Fungiformes

Figura 6. Posibles estados de cinceles
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« Arista concava.
Uso como palanca.

Prevencion

Herramienta
Las esquinas de los filos de corte
deben ser redondeadas si se usan
para cortar.
Deben estar limpios de rebabas.
Los cinceles deben ser lo suficiente-
mente gruesos para que no se cur-
ven ni alabeen al ser golpeados. Se
deben desechar los cinceles mas o
menos fungiformes utilizando sélo
el que presente una curvatura de 3
cm de radio.

Para uso normal, la colocacion de una

proteccion anular de esponja de go-
ma, puede ser una solucion Util para
evitar golpes en manos con el marti-
llo de golpear.

Utilizacion

Siempre que sea posible utilizar he-
rramientas soporte.

Cuando se pique metal debe colo-
carse una pantalla o blindaje que
evite que las particulas desprendi-
das puedan alcanzar a los opera-
rios que realizan el trabajo o estén
en sus proximidades.

iNO!

Buen estado
3 mm§
radio g

Para cinceles grandes, éstos deben
ser sujetados con tenazas o un suje-
tador por un operario y ser golpea-
das por otro.

Los angulos de corte correctos son:
un angulo de 60° para el afilado y
rectificado, siendo el &ngulo de cor-
te méas adecuado en las utilizaciones
mas habituales el de 70°.

Para metales mas blandos utilizar an-
gulos de corte mas agudos.
Sujecion con la palma de la mano ha-
cia arriba cogiéndolo con el pulgar y
los dedos indice y corazoén.

El martillo utilizado para golpearlo
debe ser suficientemente pesado.
El cincel debe ser sujetado con la
palma de la mano hacia arriba, sos-
teniendo el cincel con los dedos pul-
gar, indice y corazoén.

Protecciones personales
Utilizar gafas y guantes de seguri-
dad homologados.

Cuchillos

Son herramientas de mano que sirven
para cortar. Constan de un mango y de
una hoja afilada por uno de sus lados.
Existen diversos tipos y medidas en
funcion del material a cortar y del tipo

Extremo
de golpeo

Esponja de goma

Figura 7. Proteccion anular de cinceles y uso de porta-cinceles
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Cuchillo de pelar
cables recto

N

gPunta redondeada

N
Guarda

Figura 9. Guardas en extremo del mango y pun-
ta redondeada

de corte a realizar. (Fig. 8)

Deficiencias tipicas
- Hoja mellada.
+ Corte en direccion hacia el cuerpo.
Mango deteriorado.
- Colocar la mano en situacion des-
protegida.
Falta de guarda para la mano o guar-
da inadecuada.
No utilizar funda protectora.
Empleo como destornillador o palanca.

Prevencion

Herramienta
Hoja sin defectos, bien afilada y pun-
ta redondeada. (Fig. 9)
Mangos en perfecto estado y guar-
das en los extremos. (Fig. 9)

- Aro para el dedo en el mango.

Utilizacion

Utilizar el cuchillo de forma que el
recorrido de corte se realice en di-
reccion contraria al cuerpo.

Utilizar sélo la fuerza manual para cor-
tar absteniéndose de utilizar los pies
para obtener fuerza suplementaria.
No dejar los cuchillos debajo de pa-
pel de deshecho, trapos etc. o entre
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Cuchillo de pelar
cables curvo

Porta cuchillos abierto

Figura 10. Portacuchillos de aluminio ajustable

otras herramientas en cajones o ca-
jas de trabajo.

Extremar las precauciones al cortar
objetos en pedazos cada vez mas
pequefios.

No deben utilizarse como abrelatas,
destornilladores o pinchos para hielo.
Las mesas de trabajo deben ser li-
sas y no tener astillas.

- Siempre que sea posible se utiliza-
ran bastidores, soportes o plantillas
especificas con el fin de que el ope-
rario no esté de pie demasiado cer-
ca de la pieza a trabajar.

Los cuchillos no deben limpiarse con
el delantal u otra prenda, sino con
una toalla o trapo, manteniendo el
filo de corte girado hacia afuera de
la mano que lo limpia.

Uso del cuchillo adecuado en funcion
del tipo de corte a realizar.

Utilizar portacuchillos de material duro
para el transporte, siendo recomen-
dable el aluminio por su facil limpie-
za. El portacuchillos deberia ser de-
sabatible para facilitar su limpieza y
tener un tornillo dotado con palomi-
lla de apriete para ajustar el cierre al
tamano de los cuchillos guardados.

+ Guardar los cuchillos protegidos.

}7 Guardas

Cuchillos de cortar alimentos

Palomilla de apriete

Mantener distancias apropiadas en-
tre los operarios que utilizan cuchi-
llos simultaneamente.

Protecciones personales

- Utilizar guantes de malla metélica
homologados, delantales metdlicos
de malla o cuero y gafas de seguri-
dad homologadas.

Destornilladores

Los destornilladores son herramien-
tas de mano disefiados para apretar
o aflojar los tornillos ranurados de fija-
cién sobre materiales de madera, me-
talicos, plasticos etc.

Las partes principales de un destorni-
llador son el mango, la cufia o vasta-
go vy la hoja o boca (Fig. 11). El man-
go para sujetar se fabrica de distintos
materiales de tipo blando como son la
madera, las resinas plasticas etc. que
facilitan su manejo y evitan que res-
balen al efectuar el movimiento rotati-
vo de apriete 0 desapriete, ademas de
servir para lograr un aislamiento de la
corriente eléctrica.

Los principales tipos de destornillado-
res son (Fig. 12)
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+ Tipo plano de distintas dimensiones.
- Tipo estrella o de cruz.

- Tipo acodado.

+ Tipo de horquilla.

Deficiencias tipicas

- Mango deteriorado, astillado o roto.

= Uso como escoplo, palanca o punzoén.

- Punta o cafia doblada.

+ Punta roma o malformada.

+ Trabajar manteniendo el destornilla-
dor en una mano y la pieza en otra.

- Uso de destornillador de tamafio in-
adecuado. (Fig. 13 ¢)

Prevencion

Herramienta

» Mango en buen estado y amoldado
a la mano con o superficies latera-
les prismaticas o con surcos o ner-
vaduras para transmitir el esfuerzo
de torsion de la mufieca.

- El destornillador ha de ser del tamafio
adecuado al del tornillo a manipular.

« Porcion final de la hoja con flancos
paralelos sin acufiamientos.

- Desechar destornilladores con el
mango roto, hoja doblada o la pun-
ta rota o retorcida pues ello puede
hacer que se salga de la ranura ori-
ginando lesiones en manos.

Utilizacion

- Espesor, anchura y forma ajustada a
la cabeza del tornillo. (Fig. 13 a'y b)

- Utilizar sélo para apretar o aflojar
tornillos.

+ No utilizar en lugar de punzones, cu-
fias, palancas o similares.

Cufa o vastago

Figura 11. Partes de un destornillador

l
2

Figura 13. Utilizacion de destornilladores

- Siempre que sea posible utilizar des-

tornilladores de estrella.

+ La punta del destornillador debe te-

ner los lados paralelos y afilados.
(Fig. 13 a)

- No debe sujetarse con las manos la

pieza a trabajar sobre todo si es pe-
quefia. En su lugar debe utilizarse un

Stanley o plano

Acodado
De horquilla

De cruz

Figura 14. Sujecion incorrecta de una pieza a atornillar

banco o superficie plana o sujetar-
la con un tornillo de banco. (Fig. 14)

- Emplear siempre que sea posible

sistemas mecanicos de atornillado
o desatornillado.

Continuara...

Materiales Eléctricos para el Hogar,
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Convertidor de Frecuencia

Linea CFW-11

* Potencia 1.5kW a 450kW.

» Inductores simetricos en el link CC incluidos.

* Funciones de SoftPLC, incorporadas.

» Conexion USB a PC, software Superdrive G2.

» Display grafico retroiluminado de gran tamario.

* Hasta 50°C ambiente sin sobredimensionar.

« Tecnologia Plug & Play de reconocimiento y
configuracion de accesorios.

* Reloj en tiempo real .

* Funcion TRACE, para diagndstico de fallas
con fecha, hora, minuto y segundo.

» Comunicacion RS-232, RS-485, CanOpen,
DeviceNet, Profibus DP, Ethernet TCP/IP.

7

W

Ty

:‘.

S
- _':/..J"-"

WEG EQUIPAMIENTOS ELECTRICOS S.A.

Samiago Pampigiions 4849 « Pargue Industnal « (2400) San Francisco (Cbhal)
Teel.: ((3564) 421484 » Fax: (03584) 421459 = g-mail; wegeelweg.com.ar
Chacabuco 314 Piso 8% » C1069AAH Buenos Ares

Tel.: (011) 4334 1901 = Fax: [011) 4345 6646 = e-mall: wegba@weg.com.ar

' REEE
SHENEE



